
 52 

 9 

 1
76

  3
76

 
 1

76
 

 7
51

 

 3416 

 2
76

 

 2
00

 

 130  55 

 2
76

 

DOWN  60°  R 30 

DOWN  60°  R 30 

DOWN  60°  R 30 

 10 

 366 ±2 
 346 

 2
71

 
 2

80
,8

 ±
2  R30 

 120° 

 60° 

 60° 

A

8x30  kaynak ağzı

 30° 

 10 

 8 

DETAY A
ÖLÇEK 1 : 1

1 2 3 4 5 6 7 8

A

B

C

D

E

F

DIN A2

kg

SAC

198.13

-

Agırlık/Weight: Ölçek/Scale: Malzeme/Material: 

Tanım/Description

Doküman Numarası/Document Number

Revizyon
Revision by

Sayfa/Page

S700MC

Çizen
Drawn by

Adet/Piece:1 10Kalınlık/Thickness:

Onay
Approved by

Bu Döküman MECPROM Makina İmalat Sanayi LTD. ŞTİ. tarafından oluşturulmuş olup  tamamı veya bir kısmı 
MECPROM LTD.ŞTi.'nin izni olmadan çoğaltılamaz, yayınlanamaz, içeriği açıklanamaz ve amacı dışında 
kullanılamaz.İş bu dökümanın bir sözleşme kapsamında oluşturulması durumunda  ise söz konusu sözleşmede 
belirtilen fikri sınai mülkiyet hakları ve hükümler  geçerlidir. bu döküman kaydedildiğinde ve/veya çıktı alındığında aksi 
belirtilmedikçe KONTROLSÜZ KOPYA  niteliğini taşır.Herhangi bir amaçla kullanılmadan önce güncelliği kontrol 
edilmelidir.

ÖLÇÜLER mm'DİR.
GENEL TOLERANSLAR ISO 2768-mK
BELİRTİLMEYEN İÇ RADYÜS R0,3 
KESKİN KÖŞELERE 0.3x45  PAH KIRILACAKTIR.
YÜZEY PÜRÜZLÜLÜĞÜ  OLACAKTIR.
PARÇADA ÇAPAKLARA İZİN VERİLMEZ.
BU TEKNİK RESİM ISO129,ISO286-1 ISO1302, ISO406,   
ISO1000/ISO1001 VE 8015'E UYGUN HAZIRLANMIŞTIR.

AKSİ BELİRTİLMEDİKÇE

Kaplama/Plating: 

Ürün Sınıfı/Product Class:
Parça Numarası/Part Number:

mm

MP165EL_24_110_001_R02_A

Revizyon
Revision

1:10

M003

04.12.2023 veli.akteke

1 1/
1 2 3 4 5

D

E

A

B

C


	Çalışma Sayfası1
	Teknik Resim Görünümü1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4
	Detay Görünümü A (1 : 1)


